PANTHEON’
Manufacture

Poslovni
program (ERP)

Ce ste proizvodno podjetje, potem ste se zagotovo Ze srecali s PANTHEON Manufacture
katero od tegob, ki se jim rete zamujanje pri nabavi, kopicenje Program za vodenje proizvodnije,
zalog ali, Se huje, zamujanje pri dobavi izdelkov vasim kupcem. s katerim boste procese vodili
Za vse to obstaja precej ucinkovito zdravilo: informacijsko pod- celovito in udinkovito.

prto planiranje proizvodnje.

5 stebrov pametne proizvodnje:

Delovni tokovi za optimizacijo procesov

[]

Planiranje delovnih tokov

Povecajte izkoris¢enost linije tako, da Vpeljite reSitve za samodejno optimizacijo procesov.

nalrtujete proizvodnjo z realnimi zmogljivostmi

in omejitvami. Spremljanje in analiza

[=]

Optimizirajte svojo proizvodnjo na podlagi podatkov

Upravljanje z materiali v realnem ¢asu.
I— Integrirajte reSitve za spremljanje

materialov in postopkov od surovin do Integracija v poslovni informacijski sistem

[]

kon¢nih izdelkov. PoveZite vse svoje proizvodne procese in lokacije.
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Komu je poslovni program PANTHEON Manufacture namenjen?

R

Podjetjem, ki se ukvarjajo z enostavno
proizvodnjo (PANTHEON SE)

Licenca SE zdruZuje obsezen nabor funkcionalnosti

za popolno upravljanje manjsih proizvodnih
podjetij. Ena najpomembnejsih funkcionalnosti
je enostavno spremljanje zalog in vrednotenje
izdelkov. Licenca SE ni namenjena spremljanju
proizvodnega procesa. Za celovito spremljanje

proizvodnega procesa priporotama resitve s
planiranjem in terminiranjem (PANTHEON MF).

-

Podjetjem z zahtevno proizvodnjo s planiranjem
in terminiranjem (PANTHEON MF + MT)

Licenca MF omogoca celovito spremljanje in
nadzor celotnega proizvodnega procesa. Resitev
povezuje vse faze vasega proizvodnega procesa
na enem mestu, da so vsi viri razpoloZljivi ob
pravem ¢asu na pravem mestu s ciliem zagotoviti
dobavo kupcem v dogovorjenem roku ob
optimalni izkoris¢enosti kapacitet.

FUNKCIONALNOSTI

Blagajnisko, elektronsko in spletno poslovanje
Izdaja in prejem racunov

Avtomatizacija poslovnih procesov
Narocila kupcev in dobaviteljem

Potni nalogi

Osnovna in celotna kadrovska evidenca
Zaloge in skladisca

Obracun plac in obra¢un DDV

Poslovanje s tujino, caring, Intrastat, EUL
Racunovodstvo in osnovna sredstva
TroSarinska skladisca

Servis in enostavna proizvodnja

Osnovni delovni nalogi

Poslovna porotila — prednastavljene nadzorne plosce

Poslovna inteligenca — nadzorne plosce po meri
Poslovna inteligenca — analize, porocila, nacrtovanje
Proizvodnja — planiranje in terminiranje

Proizvodnja — napredni delovani nalogi

Proizvodnja — kosovnice z alternativami

Povezava z zunanjimi reSitvami

PANTHEON SE PANTHEON MF
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Kako PANTHEON Manufacture omogoca vecjo ucinkovitost proizvodnje?

1. PLANIRANJE

Planiranje je klju¢no, da bo vse, kar je kupec narocil, dobavljeno ob dogovorjenem casu.

2. TERMINIRANJE

Terminiranje je podrobna terminska razdelava in uskladitev rokov izdelave v povezavi z razpoloZzljivimi proizvodnimi
viri. Sele to nam omogota pravo¢asno obvladovanje zasedenosti in terminov v primeru sprememb. Terminiranje do-
loc¢a delovna mesta, zaporedje dela v okviru ¢asovne enote in tocne koledarske termine zatetka operacij, vse to opre-
deljeno glede na dobavni rok izdelka. Povedano po domace, terminiranje predpisuje, v kateri fazi je proizvodnja, kdo je
opravil kaksno delo, kaksno je stanje skladis¢a oz. zalog, pa tudi dolgorocno planiranje, recimo, kdaj kupec Zeli oz. pri-
Cakuje izdelek. To so osnovne informacije, planiranje materiala in ¢loveskih virov, da lahko nacrtujemo, kdaj in kako bo
proizvodnja tekla. Sele, ko imamo vse te parametre, lahko izracunamo dnevni, tedenski ali mesecni plan. Terminiranje
naj bo implementirano na vec nacinov, denimo po dnevnih kali¢inah, tehnoloskih postopkih in/ali drugih dejavnikih.

3. ALTERNATIVNE KOSOVNICE

Alternativna kosovnica omogoca nadzorovanje kompleksnejsih proizvodnih procesov, obicajno prek vecnivojske ko-
sovnicne strukture izdelkov. Osnovno kosovnico se lahko oblikuje v ve€ alternativah, s Cimer je mogoce vnaprej nacr-
tovati uporabo alternativnih materialov, pa tudi delovnih operacij in njihovih kombinacij. Obi¢ajno najprej oblikujemo
t.i. nulto izhodiscno alternativo, podrejeno pa Se morebitne alternative. S tem se zagotavlja obvladovanje tudi najbolj
sestavljenih kosovni¢nih struktur izdelkov in proizvodnih procesov.

4, POROCANJE NA DELOVNE NALOGE

Porocanje na delovne naloge omogoca razknjizevanje porabe materiala, poroCanje o porabi asa in poroanje o kon-
c¢anih izdelkih. Ko je delovni nalog razpisan, se pojavi v t. i. terminalu in delavec lahko s klikom izvede porocanje.
Delavec se na delo z dolocenim resursom prijavi z uporabniskim imenom in geslom, pri cemer izbere delovni nalog in
delovno operacijo. Poznamo dva nacina porotanja: normativnega, ki vsebuje podatke o ocenah, in dejanskega, ki je
v uporabi, kar mora biti navedeno v nastavitvah delovnega naloga. Proces spremlja delo delavca, porabo materiala
in morebitne opombe, porocilo pa vsebuje tudi podatke o zastojih oz. trajanju prekinitev in njihovih vzrokih. ReSitev

seveda podpira tudi hitrejSi in udobnejsi nacin porocanja prek ¢rtnih kod in ustreznih bralnikov.
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REZERVACIJA MATERIALOV

Prilagodljivost in skalabilnost proizvodnje zagotavljamo z rezervacijami materialov in polizdelkov. Poznamo dva naci-
na: mehke rezervacije in trde rezervacije. Pri nacinu mehkih rezervacij gre za to, da lahko doloceno kalicino iz zaloge,
ki smo jo sicer namenili za pokrivanje potreb nekega delovnega naloga, porabimo za pokrivanje potreb drugega de-
lovnega naloga. Programska oprema pa mora te spremembe rezervacij upostevati pri prikazih ali izracunih podatkov,
denimo pri pregledu prostih zalog, gibanja zalog in pri prikazu terminskega materialnega plana. Nasprotno pa gre pri
nacinu trdih rezervacij za to, da ze prej rezerviranih koli¢in ne moremo porabiti na drugem delovnem nalogu. Seveda
pa to lahko storimo tako, da rezervirane koli¢ine najprej sprostimo na prvotnem delovnem nalogu.

VODENJE ZALOG PO SERIJSKIH STEVILKAH

Sodobno nacrtovanje proizvodnje mora omogocati spremljanje stanja zalog tudi po serijskih Stevilkah. Slednje mora
biti nastavljivo za vsak izdelek posebej, z moznostjo spremljanja dolocenih atributov, denimo roka uporabe.

POROCILA (POKALKULACIJE)

Ce s predkalkulacijo vnaprej okvirno izracunamo ceno izdelkov v proizvodnji, mora v ozadju ves ¢as samodejno pote-
kati pokalkulacija, torej izracun realizacije delovnih nalogov o0z. dejanskih stroskov pri posameznem delovnem nalogu.
Omogoca izpis porabljenih materialov za izdelavo kon¢nih izdelkov, izpis doseZene razlike v ceni pri koncnih izdelkih,
kalkulacijo razlike v ceni doseZene pri posameznih kupcih ipd.

POVEZAVA S STRO]JI

Avtomatizirana linija se zaganja direktno iz PANTHEON proizvodnje, iz katere je omogocen nadzor delovanja proizvo-
dne linije v realnem ¢asu. Podatki med stroji se obojestransko med seboj izmenjujejo in tako podatke o materialih in
operacijah posljemo neposredno iz PANTHEON-a na krmilnik, ki nato usmerja delovanje strojev ter nazaj v PANTHE-
ON posreduje razne podatke kot npr. porabo materiala in ¢asa za operacije, zastoje, napake ...

ANALIZE OPRAVLJENEGA DELA

Razli¢ne vrste analize opravljenega dela omogocajo podrobno in sumarno analizo delovnega €asa, porabljenega pri
realizaciji delovnih nalogov. Analiza mora omogocati pregled in izpis podatkov po razlicnih strukturah, denimo po
delavcih, resursih, oddelkih, posameznih operacijah in podobno.
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Spremenite podatke v dobicek!



